VA

art of automation 1
How to do

Onderwerp : Configureren van CAN J1939 communicatie

Datum : 06-04-07

Deze HTD gaat specifiek over het configureren van een CAN J1939 module (b.v. een dieselmotor) met
een VIPA CAN-master. Het configureren gaat met behulp van een software pakket WinCoCT wat door
VIPA is ontwikkeld en wat de verbindingen configureert tussen de verschillende modules.

Speciaal voor het communiceren met (diesel / gas) motoren over CAN J1939 is er een EDS file
gemaakt. Hierin zijn een groot aantal parameters voor / van CAN ]1939 vastgelegd waardoor ze
gemakkelijk te gebruiken zijn. Het gaat bijvoorbeeld over draaiuren, temperaturen etc. etc.

In een aantal stappen hieronder de configuratie opbouw voor een verbinding tussen een CAN-master
en b.v. een dieselmotor.

] Allereerst de VIPA master en de 11939 slave.

. De Baud rate van de CAN verbinding moet op 250 Kbit/s worden ingesteld (zie afbeelding
hieronder). Dit is te vinden onder 7ools en dan Project Settings.

Project Settings E I

Global | Sync I Cutput | Logging | Eutra I Navigatu:url
& Thiz dialog allowes to zelect the master devize and to set some bus's parameters.

CaMopen MT Mazter: |[§RGIREANE ! Slaw 2-1CA00

Baud rate [Kbit/s]: | 250

Language: I Enaglish
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= Daarna moet er verbinding gemaakt worden tussen de master en de motor. Hieronder zie je

de 31939 module (links) (meestal een dieselmotor) met PDO 0x1800 naar de VIPA master
(boven) naar PDO 0x1400.

;I 1 ¥IPA Master §f Slave 208-1 Cﬁ‘
0x1400 0x14]
588883548888
S 88888888 8
SEEEEEEEE
B 0x6000,01| &
8 0:6000,02] | &
= 0x6100,01 Y
i o 0+6100,02 Y
£ | 0x6000,03 &
E 0x6000,04 &
0x6000,01 &

L] Als er via het TAB-blad connections gekeken wordt welke verbindingen er allemaal gemaakt
zijn, dan zie je dat er een verbinding gemaakt is voor COB ID OxFEEEQO.

COE ID: I O=FEEEDO Device: |2*J1E'3EI 'l Device: I'I WYIPA Mazter / Slave vI
Tranzmittion Type: 255 Tx PDO: |'3H1 800 *l R« FDO 1 ID:ﬂ 400 v|

b Timer | 0| S90s6000 0401 Shit | 0kadCo D01 3 b
Evont Trner | &3 046000 0402 Bhit | % 0xAdCO 0402 3 bi
= ' 59 045100 G401 16bt | 9 0xsE0 W0 1Bbi

. -
nghfheik' e 59 046100 002 T6ht | D 0xA5AD 007 16 b
Hatc 28 <% 0x6000 0x03 Shit | %5 0xadC0 003 & b

Force 296t FDO W 5 0xE000 0=04 Shit | % 0wadCo 0=04 2 bit

Connected: W

= In het volgende venster staat het “Process Picture” afgebeeld. In dit voorbeeld staat de
koppeling tussen COB_ID FEEE en de PLC. Dat wil zeggen welke BYTE of WOORD er in dit
geval gekoppeld is.

Addr | NodelD | Mame | Type | PdoMum | COBID Al
128 2 Digd_In... Ul 01400 Ok20feeell
129 2 Digs_Ir.. Ulnts 01400 k2 0feee0l
130 2 Digs_Ir.. Ulnts 01400 (k2 0feee0l
131 2 Dig9 In.. Ul 01400 0k20fees0l
132 2 Dig9_In.. Ulnt2 w1401 2 0feef00 |
133 2 Digf_ln.. Ul D140 D2 0feef0n
134 2 Digs_lr.. Ulnts  Ow1400 D2 DFeef00
135 2 Digs_ln.. Ulnts  0w140 D2 DFeef00
;Iiil:t 2 Cin? e N e Mt AN Mo 2200 I ;|;I
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= Hieronder een deel uit een beschrijving van een CAN J1939 handleiding. Zoals te zien is zitten

er 4 bytes in dit COB_ID, de andere twee zijn woorden. In de afbeelding op de vorige pagina
en hieronder is te zien dat FEEE vier BYTES gedefinieerd heeft namelijk, PEW 128 t/m 131.

Name ID [ hex ] Signal Byte | Bit Resolution

ETH1 18FEEEOQO0 | Engine coolant temperature 1°C/bit -40°C, FEh error (sensor
Engine Temperature #1 not connected = error)

—_

Fuel temperature 2 12C/bit -40°C, FEh error (sensor
not connected = error)
Engine oil temperature 3-4 0.03125°C/bit -273°C, FExxh
error, FFFFh sensor not
connected
Turbo oil temperature 5-6 FFFFh
Engine intercooler temperature | 7 FFh

Engine intercooler thermostat
opening 8 FFh

=  Tijdens onderzoek is gebleken dat een COB_ID b.v. 18FEEE verschillende waarde kan hebben.
D.w.z. dat het getal “18" kan veranderen doordat de motorfabrikant of een engineer de
prioriteit van de melding wijzigt. Door nu de EDS te gebruiken zonder prioriteiten genaamd
J1939withoutprio.EDS, en de onderstaande instelling extra te doen, kan er praktisch op iedere
motor gemonitoord worden.

= Via Node en dan Object dictionary komt het onderstaande venster naar voren. *1)

Object Dictionary HE
""" & B0 NMTStartlp [ Special Settings for CAM
B (F] 181 Slavedssianment
H- G 1182 RequestiT gbitectt type: E?rtﬂ
H- (E 183 RequestGuarding 213 Wpe: s
Bl (5] 2000 Intialize Fs-Cobld for OBS7 Aeeess: Rleadiite
- (] 2001 Modeld - PLC-Stop Default w0
- (] 2002 Nodeld - PLC-Run
o (E] 2003 Startaddress RxPDO-counter
e (E] 2004 Startaddress NG/HB-T ogglebit STELE
e (E] 2005 Startaddress L2-Message-drea IVIP"E" FLC j
#- [E] 2016 Lenze NodeGuarding N
#- & 2100 Message PLC-RUN ( R
E 21 Message FLC-STOP 9
- rans - b T
e 3000 Special Settings for CAM ;
=) F000 Digt_In — Sl | Change |
[ BTUOLNgTE TR
F- (5] §120 Digd2_In : :
] E200 DigB_Out Sdjust amay | Attributes |
f%l ‘??IEID EJ!Q-IE . _|_'| Delete | e |
| | =
Wi Stile ———————— 0k, | Cancel |

" Plain ™ ObjLinks
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*1) Opmerking: indien de waarde in 0x80 gewijzigd is klik dan op de parameter 2200 i.v.m. onvolkomenheid in WinCoCT.

In het bestand “naam”.asc kan gecontroleerd worden of de laatste instelling goed is overgenomen. De parameter moet hierin
staan zodat alles op PLC / CAN master niveau goed geconfigureerd word.

E’L testl_asc - Kladblok

| Bestand Bewerken Opmaak Beeld Help

Ox1601 05 7/4 OxAS800810
Ox16801 06 74 0xAdC00908
Ox1601 07 774  OxAdCO0ADS
Ox1601 00 541 0Ox07

Ox1401 02 5/1 OxFF

Ox1401 01 7/4 Ox20FEEFQ0Q
Ox1FE0 O Qx 00000001

rode=2
objCount=0

De koppeling met de S7-manger en de CAN-master:

= De configuratie van een CAN-master gebeurd middels een databouwsteen. Deze DB wordt
gecreéerd in het WinCoCT programma. Dit gaat via File en dan Export. Op dit moment worden
er een viertal files aangemaakt.
Een belangrijke file is de .wld file.Deze file kan ingelezen worden in S7-manager door File >>
Memory Card file >> Open en de .wld file opzoeken en inlezen. Indien alles goed gaat komt
het onderstaande scherm naar voren.
Als er een CAN master 342-1CA70 gebruikt wordt dan wordt er een DB gegenereerd met het
nummer 210x. (X is de positie van de kaart) Deze bouwsteen moet in je project gezet worden
en tenslotte gedownload worden. Bij het opstarten “kijkt” de CAN master of de DB aanwezig is.

F57 D:\FABRIEKENWIPA\PROJECTEN van-voor klant\VDL

o DB




UIFPA

art of automation

De koppeling met WinPLC7.

Via Date/en dan Importieren kan de .wld (eerder hierboven besproken) file geimporteerd
worden. En kan de DB gebruikt worden.

{il WinSP5-57 V4.14 - WLD.WS7

LN Bearbeiten  Baustein AG Anzeige Extras Tools Fenster Hilfe
ﬁPrDjekt ffnenferzeugen stro+0 faot | +E 2E 2 Bt s §_Im| -
Ernedt &ffnen... L4

E—j Projekt speichern unter
ﬂ Projekt [Gschen
Projekt schliefen

Imporkieren. ..

Exportieren. ..

@ Projekt aus ZIP-Datei laden
@ Projekt als ZIP-Datei speichern

| R et

L N -

Pl ® e

L i;‘; S7-Projekt {S7P) importieren Strg+7
¥ <& symbalikdatei im ASC/S0F-Format importieren
N Binardatei (MMC-File) importieren
Tewxke importieren
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